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中国家用电器协会团体标准 
《电动牙刷刷头》 

编制说明 

一、目的意义 

1954 年第一支电动牙刷被发明出来后，经过 70 余年的发展至今，电动牙刷及其替换刷

头的发展和种类形式越来越多样化了。在国内,近十年来,电动牙刷市场出现了爆发式的增长,

已然成为口腔卫生器具市场的主力,越来越多的品牌和产品加入到市场当中。随着人民生活

水平的不断提高,牙齿保健越来越引起人们的重视，消费者不仅对电动牙刷主机提出了新的

要求，而且对于电动牙刷刷头的功能也有了新的诉求。然而，截至目前，全行业没有制定相

应的电动牙刷刷头的统一标准，也缺少相应的测试规范要求，导致市售产品质量参差不齐，

消费者没有明确的标准参考也难以判断产品质量的优劣。 

目前国内外有关电动牙刷（含刷头）相关的标准主要包括安全相关标准和性能相关标

准，但是没有专门的电动牙刷刷头的标准。根据调查目前市售的电动牙刷刷头有些企业执行

企标，有些企业执行安规标准，内容大多数参考了手动牙刷在刷头部分的指标，比如毛束拉

力、磨圆率、单丝弯曲恢复率等，而没有结合电动牙刷运动形式的特殊性考虑刷头机械性

能、牢固性能等要求，存在一定的安全隐患。 

因此，为了保障消费者健康与安全，规范行业与市场秩序，推动行业技术创新与发展，

有必要制定统一的电动牙刷刷头的专用标准。 

二、工作概况 

（一）任务来源 

为了填补电动牙刷刷头目前还未有统一的执行标准的空白，促进市场的良性竞争，引

导行业高质量发展，中国家用电器协会美健（个护）电器专委会联合众多电动牙刷品牌企

业进行电动牙刷刷头标准的编制。 

2025 年 4 月，由中国家用电器协会美健（个护）电器专委会向中国家用电器协会标准

化委员会秘书处提出了《电动牙刷刷头》标准立项建议书。经初审、立项审查及公示等程

序，2025 年 4 月 23 日，由中国家用电器协会标准化委员会秘书处发布了《关于发布 2025年

度第二批协会标准制修订计划的通知》（中电协标字〔2025〕7 号）。协会标准项目《电动牙

刷刷头》（项目编号：JH-2025-002）正式立项。 

（二）主要参与单位 
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本标准项目由中国家用电器协会美健（个护）电器专委会牵头，广州舒客实业有限公

司作为主起草单位，联合广州星际悦动股份有限公司、上海飞科电器股份有限公司、广东

新宝电器股份有限公司、广东罗曼智能科技有限公司、宁波赛嘉电器有限公司、深圳瑞圣

特电子科技有限公司、深圳素士科技股份有限公司、松下万宝美健生活电器(广州)有限公

司、月立集团股份有限公司、威凯检测技术有限公司、飞利浦(中国)投资有限公司、深圳

术叶创新科技有限公司、广东美西科技有限公司、倍加洁集团股份有限公司、东莞市茗创

优尚电子科技有限公司、东莞新超微智能科技有限公司、高露洁棕榄(中国)有限公司、广

东倍至健康科技有限公司、好来化工(中山)有限公司、赫比上海家用电器产品有限公司、

江西雨可科技有限公司、宁波澳乐比口腔护理用品有限公司、苏州一起更好科技有限公

司、上海海尔医疗科技有限公司、上海携福电器有限公司、深圳柏斯曼电子科技有限公

司、深圳市宝丽洁科技有限公司、深圳市加减生活科技有限公司、深圳市日丽丰科技有限

公司、无锡青禾小贝科技有限公司、厦门建霖健康家居股份有限公司、星旷创新科技(苏州)

有限公司、小熊电器股份有限公司、珠海大拇指创新科技有限公司、塞拉尼斯兴达(无锡)

单丝有限公司共 36家企业共同参与。 

（三）主要工作内容 

1、标准立项。 

基于前期预研的阶段性成果，2025 年 4 月，中国家用电器协会美健（个护）电器专委

会向中国家用电器协会标准委员会秘书处提交立项申请书，该标准项目于 2025 年 4 月 23 日

正式立项，正式项目名称为《电动牙刷刷头》，项目编号为 JH-2025-002。 

2、标准起草。 

2025 年 6 月 13 日，中国家用电器协会美健（个护）电器专委会组织企业在广州召开

《电动牙刷刷头》标准首次研讨会议。本次会议首先介绍了该标准项目的立项背景以及目的意

义，其次介绍了在标准预研阶段相关调研与交流情况，厘清了标准中几个关键的定义，同

时讨论了标准草案的全文，以及重点测试项目及指标问题。2025 年 7 月-2025 年 12 月，对

标准所涉及的试验数据进行验证采集和完善，并征求起草组意见。2026 年 1 月，根据企业建

议和行业调研结果，在标准中新增刷毛耐久性的性能考核指标，并请起草组进行摸底验证。

2026 年 7 月，中国家用电器协会美健（个护）电器专委会组织相关企业针对重点指标进行

小范围讨论并取得一致意见，形成新的标准文本，随即在起草组范围内征求意见，达成初

步共识。 
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3、公开征求意见。 

本标准项目于 2026年 10月-11月期间向全社会公开征求意见。 

4、送审阶段。 

公示结束后由中国家用电器协会组织专家评审。 

5、报批阶段。 

审查通过后将进行报批。 

6、标准发布。 

标准报批后将进行正式发布。 

三、编制原则和主要技术内容及试验数据的分析情况 

（一）编制原则 

1、协调性 

本文件严格遵循 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草

规则》给出的规则起草，结构安排与国家标准的编写体例保持一致。在技术内容上，本文件与

现行有效的法律法规及强制性、推荐性标准相衔接、不冲突。其中，术语和定义直接引用或改

写 ISO 20127:2025、GB/T 19342—2024、GB 39669—2020、GB 6675.2—2025、GB/T 36391 等标

准中的既有定义，保证了行业用语统一；化学安全（如增塑剂限量、有害元素、pH）试验方法

引用 GB 39669—2020；规格尺寸、毛束强度、磨尖率等方法引用 GB/T 19342—2024；耐温性

能、单丝弯曲恢复率等方法引用 GB/T 40362—2021；儿童可拆卸零部件直接引用 GB 6675.2—2

025。通过最大化引用现行标准方法，避免了重复建立新试验方法导致的结果不易比对的问

题，同时使本文件与手动牙刷、电动牙刷整机等上下游标准形成有机整体，共同覆盖电动牙刷

产品范围。 

2、合理性原则 

本文件的技术指标以行业实际生产水平和消费者使用安全为依据综合确定，既不迁就落

后工艺，也不脱离产业现实。如毛束拉力不小于 15 N、注胶毛断裂强力不小于 7 N、单丝弯

曲恢复率不小于 60%、磨尖丝磨尖率不小于 90% 等限值，均基于主流企业当前工艺能力设

定，可真实区分产品优劣。插入式可拆卸刷头分离强度设定为 15 N～40 N、旋转式分离扭矩

不小于 0.15 N·m，兼顾了“不易意外脱落”与“便于更换”的双向需求，体现量化区间的

合理性。同时，本文件按风险程度实施差异化管理：儿童刷头在刷杆抗弯力度、毛束强度分
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类、可拆卸零部件和饰件安全等方面提出更严格要求。对于植毛刷头与注胶毛刷头、摆动式

与旋转式等不同结构和工艺分别设置对应指标，考虑了植毛工艺的多样性，避免“一刀

切”，确保各项要求科学、可行、有据。 

3 ．实用性和前瞻性原则 

本文件立足企业执行和市场监管的实际需要，力求条款可操作、可检验、可判定。检

验规则部分明确了出厂检验与型式检验两级体系，企业质量部门可直接据此建立检验流

程，具有较好的实用性。同时，本文件是业内首份电动牙刷刷头产品性能标准，填补了电动

牙刷可拆卸刷头长期“无标准可依”的行业空白，为该品类的质量规范和技术演进确立了基

准。起草中充分借鉴国际先进经验，术语、磨毛单丝顶端轮廓判定图等内容直接跟踪采用 

ISO 20127:2025最新版，并同步引用 GB/T 4706.1—2024、GB 6675.2—2025等最新版国家

标准的指标体系，保证标准发布即与国际、国内最新技术法规水平接轨。 

（二） 主要技术内容 

电动牙刷刷头主要技术内容包括总则、规格尺寸、感官质量、化学安全要求、物理
性能要求、机械性能要求等方面，具体如下表。 

序号 类别 具体要求 

1 总则 电动牙刷刷头在正常或可合理预见的使用条件下，不应对人体产生危害 

2 规格尺寸 
针对儿童及非儿童产品，分别对毛面长度、毛面宽度、刷头厚度、刷毛高度等指

标进行了限定 

3 感官质量 刷头、刷毛、刷杆、饰件及包装进行了规定 

4 

化学安全要求 

应使用安全的塑料添加剂，其刷毛、刷杆中塑化材料的 6 种增塑剂（DBP、BBP、D

EHP、DNOP、DINP、DIDP）含量不应超过规定的限量要求 

5 
产品中可溶性锑、砷、钡、镉、铬、铅、汞、硒或这些元素组成的任何可溶性化

合物的元素含量不得超过规定的数值 

6 磨尖丝刷毛的 pH范围为 5.5～8.0 

7 

物理性能要求 

毛束拉力不小于 15 N 

8 注胶刷毛的断裂强力不小于 7 N 

9 耐温性能符合相应要求 

10 单丝弯曲恢复率不小于 60% 

11 
毛束强度要求：非儿童电动牙刷植毛刷头毛束强度分类包括软毛、中毛、硬毛。

儿童电动牙刷植毛刷头毛束强度分类包括软毛、超软毛 

12 

刷毛性能要求：（1）磨毛：磨毛单丝顶端轮廓经磨毛应去除锐角，且不应有毛

刺。非儿童电动牙刷刷头平行毛型与异形毛型单丝顶端轮廓合格率分别为≥70%与

65%，儿童电动牙刷刷头平行毛型与异形毛型单丝顶端轮廓合格率分别为≥80%与

75%。（2）磨尖丝：距丝顶端 0.01mm 处，至少 70%丝直径不大于 0.04mm；距丝顶

端 0.5mm处，至少 90%丝直径不大于 0.08mm。 

13 磨尖率：不小于 90% 

14 植毛块牢固度应不小于 50 N 

15 植毛片牢固度应不小于 50 N； 
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16 

耐化学性能：试验后，应符合 GB/T 4706.1-2024 中第 21 章的弹性冲击试验要

求，同时应可以继续使用且表面平滑。此外，针对软胶刷头，还需检查软胶是否

有脱落、剥离、变色等异常。针对有植毛块的电动牙刷刷头，还需保证植毛块与

刷头连接牢固度应不小于 50 N。针对有植毛片的电动牙刷刷头，还需保证植毛片

与刷头连接牢固度应不小于 30 N 

17 

儿童电动牙刷刷头可拆卸零部件：儿童电动牙刷刷头其可拆卸零部件应按其明示

年龄阶段符合 GB 6675.2-2025中 4.4.1或 4.4.2 的要求；销售包装上未明示使用

年龄范围的儿童电动牙刷刷头，其可拆卸零部件应符合 GB 6675.2-2025 中 4.4.1

的要求 

18 儿童电动牙刷刷头饰件：不可拆卸饰件牢度应大于或等于 70 N 

19 边缘、尖端：不应有锐边、毛刺等缺陷，功能性尖端除外 

20 抗菌性：金黄色葡萄球菌及大肠杆菌抗菌率均要求≥90% 

21 防霉性：防霉等级应为 1级或 0级 

22 

机械性能要求 

可拆卸刷头牢固度：（1）插入式可拆卸刷头牢固度：可容入 GB 6675.2-2025 中

5.2 规定的小零件试验器的插入式可拆卸刷头与主机的分离强度为 15 N～40 N，

不可容入小零件试验器的插入式可拆卸刷头与刷柄的分离力度应大于或等于 

10 N～40 N。（2）旋转式可拆卸刷头牢固度：可容入 GB 6675.2-2025 中 5.2 规

定的小零件试验器的旋转式可拆卸刷头与主机的分离扭矩应大于或等于 0.15 N•

m，不可容入小零件试验器的旋转式可拆卸刷头与刷柄的分离扭矩应大于或等于

0.08 N•m 

23 
刷杆抗弯力度：非儿童电动牙刷刷头前后左右四个方向能承受 43 N 压力 30 秒不

断裂。儿童电动牙刷刷头前后左右四个方向能承受 25 N压力 30秒不断裂 

24 插塞牢固度：插塞与刷杆分离力度应不小于 70 N 

25 
跌落测试：试验完成后能正常使用无异常，刷头入口部分不应有裂纹，包胶部分

（如有）不应剥离或脱落，同时可拆卸刷头牢固度符合要求 

26 
耐疲劳测试：试验后，要求刷头仍可以正常使用，且刷头牢固度不应小于规定限

值最小值的 80% 

27 刷毛耐久性测试：试验后，要求刷头磨损变形程度值不高于 0.8 

 

（三）试验数据分析说明 

截至目前，国内、外还没有统一的产品验证方案和确切的技术指标对电动牙刷刷头进行

规定，多数企业会依据各企业内部要求进行管控。自标准制定工作开展以来，起草组结合了

目前各企业对于电动牙刷刷头的实际使用及管控要求，综合考虑产品不同的技术路线、使

用人群等方面，对刷头的安全性指标、物理性指标和可靠性等指标进行了全面评估，经过多

次沟通讨论获得各相关单位认可，最终达成共识，形成了统一管控指标要求。 

四、采用国际标准和国外先进标准的程度， 以及与国际、国外同类标准水平的对比情况，或与

测试的国外样品、样机的有关数据对比情况 

无。 

五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的建议 

本标准与国家有关法律法规协调一致。 
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六、重大分歧意见的处理经过和依据 

无重大分歧。 

七、标准作为强制性标准或推荐性标准的建议 

本标准性质为团体标准，建议有关企业自愿采用。 

八、贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容） 

1、在行业内进行标准宣贯和培训； 

2、组织标准的实施等工作。 

九、废止现行有关标准的建议 

无。 

十、其他应予说明的事项 

依据《中国家用电器协会团体标准知识产权管理办法》，中国家用电器协会已通过在草

案封面征集潜在涉及专利的信息等方式，要求参与本文件编写的组织或个人应尽早向协会标

准化委员会秘书处披露其拥有和知悉的标准涉及专利,同时提供相关专利信息及相应的证明

材料,并对所提供材料的真实性负责。现阶段尚未有任何组织或者个人将其知悉的专利信息书

面通知中国家用电器协会。 

《电动牙刷刷头》标准起草工作组 

2026年 9 月 28日 
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